Die technische Seite von ifax.OPEN

Weitere Informationen Fertigungsvisualisierung

System-Architektur:
Client-Server, 3-Tier-Architektur

Programmiersprachen :
Server: C, JAVA
Client: C++, Visual Studio

Betriebssysteme :
Server-seitig: LINUX SUSE, UNIX-Derivate, MS Windows 2003 SERVER
Client-seitig: MS WINDOWS 2000, MS WINDOWS Professional

Datenbanken:
INFORMIX von IBM

Versionen:

Ein bis zwei pro Jahr

Hardware-Plattformen:

Alle Intel®-basierenden Systeme
Bewahrte Entwicklungsroutine

Aufgrund seiner Update-Philosophie verflgt ifax. OPEN® bereits im Standard tber
eine standig wachsende Zahl individueller Anwendungs-Features. Dennoch bené-
tigen viele Neukunden weitere individuelle Anpassungen bzw. Erweiterungen des
vorhandenen Leistungsspektrums.

Der Prozess zur gemeinsamen Entwicklung und Implementierung solcher Spezifi-
kationen ist bei ifax klar definiert und hat sich auch in der Praxis als sehr erfolg-

reich erwiesen.
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Sie haben noch Fragen?

ifax GmbH
Line-Eid-Strasse |
D-78467 Konstanz

Telefon: 07531-98 17 - 0
Fax: 07531- 500 20
E-Mail: inffo@ifax.de
Web: www.ifax.de




Nutzen der Fertigungsvisualisierung in ifax.OPEN

Durch die Fertigungsvisualisierung erhalt jeder Anhand der unterschiedlichen Balken innerhalb des Kapazitatsgebirges erkennt man, welcher Auftrag in einem
Vorgang eine leicht zu erfassende Lange. Die vorher zu definierenden Zeitraum die Maschine wie stark belastet.
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