Die technische Seite von ifax.OPEN

Weitere Informationen

Produktionsplanungshilfen

System-Architektur:
Client-Server, 3-Tier-Architektur

Programmiersprachen :
Server: C, JAVA
Client: C++, Visual Studio

Betriebssysteme :
Server-seitig: LINUX SUSE, UNIX-Derivate, MS Windows 2003 SERVER
Client-seitig: MS WINDOWS 2000, MS WINDOWS Professional

Datenbanken:
INFORMIX von IBM

Versionen:

Ein bis zwei pro Jahr

Hardware-Plattformen:

Alle Intel®-basierenden Systeme
Bewahrte Entwicklungsroutine

Aufgrund seiner Update-Philosophie verflgt ifax. OPEN® bereits im Standard tber
eine standig wachsende Zahl individueller Anwendungs-Features. Dennoch bené-
tigen viele Neukunden weitere individuelle Anpassungen bzw. Erweiterungen des
vorhandenen Leistungsspektrums.

Der Prozess zur gemeinsamen Entwicklung und Implementierung solcher Spezifi-
kationen ist bei ifax klar definiert und hat sich auch in der Praxis als sehr erfolg-

reich erwiesen.
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ABC-Analyse
Archivierung

ATLAS

Automatisierung Bestellwesen
Bedarfsanforderungen
Bestellanfragen

Bl - Business Intelligence
E-Mail mit PDF-Engine
Flexibler Etikettendruck
Fertigungsvisualisierung
Logistik-Cockpit

Mobile

ifax-CRM

Prognosen

Servicemanagement

URC-Unternehmens-Ressourcen-Cockpit

Versand / Kommissionierung
VMI (Vendor Managed Inventory)

Exception-Manager

Sie haben noch Fragen?

ifax GmbH
Line-Eid-Strasse |
D-78467 Konstanz

Telefon: 07531-98 17 - 0
Fax: 07531- 500 20
E-Mail: inffo@ifax.de
Web: www.ifax.de
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In ifax.OPEN

Mit Hilfe des Tools ist es mdglich, Arbeitsgénge Die Maschinenlbersicht zeigt eine Liste aller im Programm vorhandenen Maschinen samt ihren Kenndaten an.
auf andere Maschinen zu legen. Damit kann auf- Dabei sind Maschinen, die gerade nichts fertigen mit einem roten Rahmen umgeben, aktive Maschinen mit

grund der Erfahrung des Fertigungsspezialisten einém grunen.

ein optimierter Fertigungsablauf hinsichtlich Riist- |57 fax PPH (c i) _
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plant und verfolgt werden. [ e [ T Y T a7 2
In einer Ubersicht ist erkennbar, welche Maschi- St Aui w =4 | i Atuolior Auftrag| | 39484935 7 26798%64 | | Altuelier Auftrag | 29807333 7 26788359
! Aktueller Artikel - (=) Aktueller Artikel €3000 () Aktueller Artikel c3o00 ()
nen durch das Programm erfasst wurden. variante - | Menge - || | variante 0 Menge 11| | variante 0| Menge 11
. T . . - TE aktueller Auftrag o TE aktueller Auftrag 21 TE aktueller Auftrag 27.7150
Es ist mdglich, fur diesen Programmteil neue Be- s i ] T peptarts Autica 5| eleted —
nutzer anzulegen, denen "Rollen” zugewiesen TE noue Auftrape TE neue Auftrage TE neue Auftrage CLELD

werden, die durch unterschiedliche Berechtigun-
gen / Privilegien gekennzeichnet sind. Dadurch

' I/ B2 - Montageplatz 2

wird sichergestellt, dass jeder Maschinenbediener L R Pozelchnung: | Mortagepletz 2 s [l
. . . . TE aktueller Auftrag: ~ 27.750  TE neue Auftrage: 488.000 [__Frio+(F8) ] [ Einplanen(FS) )
die Planung einsehen, aber nicht verandern kann. TE geplante Auftrage: 332 TE unterbrochene Auftrdge: | 100 (_Pio-(FZ) ) [ Meschine...(Fé]
. . . . . (___Feamnenfrortsetzen (F2) ) [ Uniterbrechen (F3) ] [ Rickmelden (4] |
In der Maske Maschinendetailansicht findet die av
. . e el . Prio Status Auftrag Pos Artikelmummer AS Variante Menge TE TR | Kunde BA Ltermin = IM  Linderung Benutzer |
eigentliche Interaktivitat im Programm statt. 1w JF [99004351(0  [c3000 [ o [111  [222 |7 |intexn |20700556/intexn [0 [26.10.07 10:30:02)cdix |
0 |F 990043520 |c3000 [ o 111 (222 |1 |intexn  |20700558/intexn |0  |26.10.07 10:30:16/cdix
E T 990043500 |c3000 0 111 166 |7 |intern (20700554 intexrn |0 |26.10.07 10:30:09 cdix
a0 6 990043490  |c3000 0 111 166 |7 |intexrn |20700552lintern |0 [26.10.07 10:30:11 cdix
0 H 950043460  |c3000 0 a4 44000 |33 |interm |20700546lintern |0 [26.10.07 10:28:21|cdix
0 N 990043470 |c3000 0 444 |444000(20 |intexm  |20700548/intexn [0 |26.10.07 10:28:21|cdix
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Maschine: | B2 Bezeichnung: Montageplstz 2 [ 5mcF3) ) stand: | 10:35:21
TE aktueller Auftrag: | 27.750 | TE neue Auftrage: 488.000 Planung Statusleiste
TE geplante Auftrige: 332 TEunterbrochene Auftrage:| 100 | [ Pro-(F7) ) [ Maschine... (F8) )
[__Bearnenjrortsetzen (F2) i Tinterbrechen (F3) ] [ Rickmelden (4] ] | Statuserfassung
Al::'m Status | Auftrag | Pos | Artikelnummer | AS Variante | Menge | TE TR | Kunde BA Ltermin | IN Linderung Benutzer Dle MaSChlnendetaIIanSICht beSItZt dle meISten Funktlonalltaten des
10 F [99004351[0  [c3000 [ o [111 (222 |7 |intern [20700556|intern |0 [26.10.07 10:30:02[cdix Programms. Generell muss immer ein oder mehrere Auftrége im
10 F |990043520 |c3000 0 111 222 {1 intern 20700558 |intexn [0 |26.10.07 10:30:16/cdix . . . .
Arbeitsvorrat markiert werden, um ihn zu bearbeiten. Dazu stehen
30 6 [99004350/0  |c3000 vorrat 0 111 (166 |7 lintexn |[20700554|intern |0 |26.10.07 10:30:09cdix Funktionen zur Planung und zur Statuserfassung zur Verfigung.
40 G 990043490 €3000 0 111 166 7 i 20700552 int. 0 26.10.07 10:30:11 cdi 1 1 A 1 1 1 1 1
0 N {990043460 €3000 0 44 44000 33 :::::: 20700546 ;:t:i: 0 26.10.07 10:28:21 2d;§ Des Welteren ISt es mog“Ch’ dle BetrlebsantrangetalIanSICht zu
0w [99004327)0  |c3000 0 444 (24400020 intern 20700548 intern |0  |26.10.07 10:28:21 cdix offnen.

Anzahl markierte Auftrage: 1 | TE markierte Auftrage: 27750 min | Statusleiste




